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1 Schweißbereich gegen ungünstige Wetterverhältnisse 

(direkte Sonnenbestrahlung, Regen, Schnee, Wind) 

schützen. Bei Bedarf Schweißzelt oder Ähnliches 

aufstellen. Die E-Muffe / E-Formteil und das Rohr 

müssen während des gesamten Schweißvorgangs im 

Schweißbereich trocken sein - sowohl innen als auch 

außen. Schweißen ist nicht zulässig, wenn sich 

Medium im Rohr befindet. Das Rohr mit geeignetem 

Schneidewerkzeug rechtwinkelig abtrennen und 

Einstecklänge markieren. Die Rohre und Formteile 

müssen vor der Verarbeitung Umgebungstemperatur 

aufweisen. Die Verarbeitung bei Temperaturen 

zwischen -5 °C und +45 °C sind freigegeben.

Protect the welding area against unfavorable 

weather conditions (e.g. direct sunlight, rain, snow, 

wind). If necessary, install a welding tent or a similar 

construction. The welding area of the EF-fitting / EF- 

coupler and the pipe have to be dry during the entire 

welding process, on the inside as well as on the 

outside. Welding is not allowed, if the pipe contains media. 

Cut pipe with a 90° angle by means of a proper 

cutting tool and mark the insertion length. Pipes and 

fittings must reach ambient temperature before 

welding. The processing temperatures between        

-5 °C and +45 °C are approved.
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Rohre im Bereich der Einstecklänge (halbe 

Muffenlänge) mit fusselfreiem Einwegtuch von grobem 

Schmutz reinigen.
Bei Ovalität des Rohres im Schweißbereich 

(>1,0 % des Außendurchmessers, max. 3 mm) sind 

Runddrückklemmen zu verwenden.

Clean the dirt off the pipe, within the insertion 

length (1/2 socket length), with a lint-free 

disposable cloth.
If the pipe is oval in the welding area 

(>1.0 % of the outer diameter, max. 3 mm) 

re-rounding tools have to be used. 
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Die Einstecklänge der PP E-Muffe ist am Rohr zu 

markieren.

Mark the insertion length of the PP EF-coupler on 

the pipe.
Anschließend Rohrkante entgraten und mit einem 

geeigneten Rotationsschälgerät die Oxidschicht 

(≥0,2 mm) lückenlos bis zur Markierung entfernen. Ein 

mehrmaliges Schälen kann erforderlich sein, wenn der 

Außendurchmesser des Rohrs am oberen 

Toleranzbereich liegt.

Chamfer the pipe end and carefully remove the 

oxidised layer (≥0.2 mm) with a suitable rotation-

scraping tool. Further scraping may be necessary in 

order to adapt the pipe OD to the EF-coupler’s ID. 

This step should make the mounting easier (pipe OD 

after peeling should be acc. to table “product 

specification”).

Das Rotationsschälgerät auf das Rohrende anbringen. Attach the rotation-scraper onto the pipe end.
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Die Fixierschraube im Uhrzeigersinn drehen, bis die 

Führungsräder den Rohraußendurchmesser vollständig 

berühren.

Turn the fixation screw clockwise until the guiding 

wheels are fully in contact with the pipe OD.
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Rohre im Bereich der Einstecklänge 

reinigen und Einstecklänge (halbe 

Muffenlänge) markieren. 
 

Clean the pipe within the insertion 

length and mark the insertion length 

(1/2 socket length) 

 
 

 

Rohr mit Radialschälgerät schälen 

 
Scrape the pipe with a rotation-

scraping tool 

 

Schweißflächen mit PE-Reiniger, 

Aceton oder Bremsenreiniger reinigen 

 
Clean the welding areas with PE 

cleaner, acetone or break cleaner 
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Discover QR code

Scan QR code

Many of our products are equipped with clear, 
environmentally friendly instructions. 
These A6 installation manuals are provided with a QR code.

By means of a QR code scanner 
on your smartphone you can 
access detailed installation  
instructions.

These include detailed 
information and pictures  
and can, if necessary, 
also be used as a print out.

AGRU Installation instructions - NEW

Use information


